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(57) Abstract: The invention relates to a nut (1), in 
particular a nut (1) which may be welded or soldered 
on, which comprises a head section (10) with an 
external diameter (AD) and a fixing end (3), opposite 
the head section (10), with an internal diameter (ID). 
The head section (10) has a threaded section (2) with 
an internal thread (4) and is characterised in that the 
external diameter (AD) for the threaded section (2) 
is smaller than the internal diameter (ID) of the fixing 
end (3). In said nut (1) the advantageous properties 
of a screwed connection are combined with the 
advantages of elastic connections and economical 
production. 

(57) Zusammenfassung: Die erfindungsgemRsse 
Mutter (I), insbesondere eine anschweissbare bzw. 
anlotbare Mutter (1), weist einen Kopfabschnitt 
(10) mit einem Aussendurchmesser (AD) und 
ein dem Kopfabschnitt (10) gegenuberliegendes 
Befestigungsende (3) mit einem Innendurchmesser 
(ID) auf, wobei der Kopfabschnitt (10) einen 
Gewindeabschnitt (2) mit Innengewinde (4) 
umfasst, und zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Aussendurchmesser (AD) des Gewindeabschnitts 
(2) kleiner ist als der Innendurchmesser (ID) des 
Befestigungsendes (3). Bei der erfindungsgemassen Mutter (1) werden die vorteilhaften Eigenschaften einer Schraubverbindung 
mit den Vorztigen elastischer Verbindungen und einer preiswerten Herstellung vereint. 
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Mutter 

Die Erfindung betriffi eine Mutter, insbesondere eine anschweiBbare oder anlotbare 
5 Mutter. 

Es ist bekannt, Mutton mit einem Befestigungsende zu versehen, urn sie auf einem 
metallischen Werkstuck zu befestigen. Die Mutter kann z.B. durch AnschweiBen oder 
Anloten befestigt werden. Mit dem Gewinde kann eine losbare Schraubverbindung 
10 zwischen zwei Werkstiicken hergestellt werden. 

Bekannte Mutterarten sind durch eine hohe Steifigkeit do* Mutter gekennzeichnet, die 
eine Selbstsicherung der Mutter sowie eine Schwingungsentkoppelung zwischen den 
miteinander zu befestigenden Werkstiicken verhindert. Der Materialeinsatz bei be- 
15 kannten Mutterarten ist hoch. Ublicherweise werden sie aus Drahtmaterial bzw. Staben 
hergestellt, wobei ein Loch fur das Gewinde gebohrt werden muss. Aufgrund der ver- 
gleichsweise hohen Herstellungskosten muss in manchen Fallen auf Muttern verzichtet 
werden, obwohl man die Vorteile einer Schraubverbindung gerne nutzen wiirde. 

20 Im Stand der Technik ist weiterhin bekannt, Halterungselemente aus einem Blech zu 
formen, welche an einem Werkstuck angeschweiBt werden. Mit derartigen Halterungs- 
elementen werden Werkstucke miteinander durch Klemmung verbunden. Solche Ver- 
bindungen haben jedoch den Nachteil, dass sie nicht die vorteilhaften Eigenschaften 
von Schraubverbindungen aufweisen. Klemmverbindungen sind zwar vergleichsweise 

25 elastisch, erreichen jedoch ublicherweise nicht die maximal aufhehmbaren hohen Zug- 
krafte, die fur Schraubverbindungen typisch sind. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Mutter zu schaffen, mit der eine 
Schraubverbindung hergestellt werden kann und die eine besondere Elastizitat auf- 
30 weist. 

Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, eine Mutter zu schaffen, die einen 
Gewichtsvorteil bietet und preisgunstig herstellbar ist. 

35 Ein noch weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist auch, eine Mutter bereitzustel- 
len, die besonders gut angeschweiBt werden kann. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Mutter mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltungen, die eiiizeln oder 
in Kombination miteinander eingesetzt werden konnen, sind Gegenstand der abhangi- 
5 gen Anspriiche. 

Die erfindungsgemaBe Mutter weist einen Kopfabschnitt mit einem AuBendurchmes- 
ser und ein dem Kopfabschnitt gegenUberliegendes Befestigungsende mit einem In- 
nendurchmesser auf, wobei der Kopfebschnitt einen Gewindeabschnitt mit Innenge- 
10 winde umfasst, und zeichnet sich dadurch aus, dass der AuBendurchmesser des Ge- 
windeabschnitts kleiner ist als der Innendurchmesser des Befestigungsendes. Vorteil- 
hafterweise ist die Mutter anschweiBbar oder anlotbar. 

Mit Hilfe des Befestigungsendes wird die Mutter auf einem Werkstuck befestigt. Die 
15 Befestigung kann beispielsweise durch AnschweiBen, Anloten oder Ankleben erfol- 
gen. Eine Schraubverbindung ist mit Hilfe des Gewindeabschnitts mit Innengewinde 
herstellbar. Durch das Merkmal, dass der AuBendurchmesser des Gewindeabschnitts 
kleiner als der Innendurchmesser des Befestigungsendes ist, wird der erfindungsgema- 
Ben Mutter besondere Elastizitat verliehen. Die Federeigenschaften der Mutter bewir- 
20 ken eine Selbstsicherung der Mutter und erlauben eine Anpassung einer in die Mutter 
eingebrachten Schraube im Innengewinde der Mutter bei Winkelversatz. Wird die 
Mutter angeschweiBt, verhindert der im Bezug auf die Bauhohe der Mutter ver- 
gleichsweise groBe Abstand zwischen Befestigungsende und Innengewinde ein Ver- 
schmutzen des Innengewindes durch SchweiB spritzer, welche die Funktionsfahigkeit 
25 des Innengewindes beeintrachtigen konnen. Die erfindungsgemaBe Mutter kann aus 
Blech oder aus einem Rohr oder kalt geformt bzw. geschlagen sein. Durch formgeben- 
de Verfahren konnen Funktion und Form positiv beeinflusst werden Im Gegensatz 
zum FlieBpressen lassen sich durch Blechumformung, Sicherungs- und Spannfunktio- 
nen in das Element einbringen. Von besonderem Vorteil ist, wenn die Mutter aus ei- 
30 nem Blech oder aus einem Rohr geformt ist, da damit das Gewicht der Mutter erheb- 
lich verringert wird und die Mutter auf kostengiinstig hergestellt werden kann. Das 
Innengewinde kann gedruckt oder geschnitten werden. Die erfindungsgemaBe Mutter 
ist aufgrund ihrer Elastizitat selbstsichernd. Aufgrund der reduzierten Masse der Mut- 
ter wird der VerschleiB im Zufuhrschlauch und im Receiver beim automatisierten Zu- 
35 ftthren geringer. Die reduzierte Masse erlaubt beispielsweise im Automobilbau den 
Bau leichterer Karossen. Die Verpackungsbehaltnisse der Muttern konnen kleiner ge- 
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wahlt werden, wodurch u.a. auch die Logistikkosten geringer werden. Durch die A- 
symmetrie in axialer Richtung wird eine bessere Lageerkennung der Mutter bei der 
Sortierung im Zufiihrer erzielt. Dadurch, dass die Zugkraft liber einen aufgeweiteten 
Ring auf das Bauteil ubertragen wird, kann die Mutter groBere Drehmomente ubertra- 
5 gen. Die Napfausformung verhindert, dass SchweiBspritzer oder SchweiBblasen in das 
Innengewinde gelangen. Dariiber hinaus bewirkt die Napfausformung, dass kein 
Lichtbogen an einer Durchgangsbohrung des Bleches entstehen kann, welches eine 
Durchfuhrung einer Schraube durch die Durchgangsbohrung verhindern und das Ein- 
schrauben der Schraube in das Gewinde unmoglich raachen kOnnte. 

In einer speziellen Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Mutter entspricht die Wand- 
starke des Gewindeabschnitts im wesentlichen der Wandstarke des Befestigungsendes. 
Durch die im wesentlichen gleichmaBige Wandstarke wird Material gespart, was sich 
in vorteilhafter Weise gewichtsreduzierend auswirkt. 

15 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Mutter entspricht die Dif- 
ferenz zwischen Innendurchmesser des Befestigungsendes und AuBendurchmesser des 
Gewindeabschnitts ungefahr der Wandstarke des Befestigungsendes. Hiermit wird eine 
ausreichende Elastizitat wie auch eine hinreichende Steifigkeit der Mutter bewirkt. 

20 

In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung weist die Mutter mindestens einen 
mit dem Gewindeabschnitt einstiickigen Blechstreifen au£ der von einem auBeren 
Rand des Gewindeabschnittes auBen urn diesen herum gebogen ist und unterhalb des 
Gewindeabschnittes in einem B efestigungsende endet 

25 

Durch das Umbiegen des Blechstreifens kann eine Bauhohe der Mutter erzielt werden, 
die sehr viel groBer als die Blechdicke ist, wodurch Material gespart wird und die Mut- 
ter auf preiswerte Weise gestanzt werden kann, so dass der bei bekannten anschweiB- 
baren Muttern iibliche Herstellungsschritt des Lochbohrens fur das Innengewinde ver- 
30 einfacht wird. Das Gewicht der Mutter ist vergleichsweise gering. Die Gewichtsredu- 
ziening liegt zwischen 30 bis 70 %. Beispielsweise wird das Gewicht im Fall einer M6 
Mutter um 67% reduziert. 

Durch die Elastizitat der Mutter kann sich eine Schraube im Gewindeabschnitt, z.B. 
35 bei geringem Winkelversatz, anpassen. Eine Ubertragung von Schwingungen wird 
reduziert. Wird die Mutter werkstuckseitig vorgespannt, bewirkt die axiale Elastizitat 
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der Mutter in Richtung der Gewindeachse eine Selbstsichening. Die Elastizitat macht 
eine Unterlegscheibe, bzw. einen Sprengring uberfltissig. Durch die Elastizitat da- 
Mutter wird eine gleichmaBige Verteilung der Krafte auf die Gewindegange des 
Innengewindes hervorgerufen, die zu einer geringeren Kerbwirkung fiihrt. Das Materi- 
5 al wird somit vor Ermiidung geschtltzt. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung ist eine Mehrzahl von gleichartigen urn den Ge- 
windeabschnitt gebogenen Blechstreifen vorhanden, die durch Schlitze voneinander 
getrennt den Gewindeabschnitt wie ein Kafig umgeben. Durch die Art der Schlitze, 

10 insbesondere ihre Anzahl, ihre Form und ihre Lange, ist die Steifigkeit der Mutter in 
weiten Grenzen variabel vorgebbar. Mit Hilfe der Schlitze konnen verschiedenste 
Formen der Mutter durch Biegung erzeugt werden, ohne dass durch das Biegen der 
Blechstreifen Dehnungen bzw. Risse des Bleches auftreten. Insbesondere ist die Form- 
gebung der Mutter nicht auf zylinderfbrmige Formen begrenzt, sondern es konnen 

15 asymmetrische, gebogene oder angewinkelte Formen erzielt werden. Derartige Form- 
gebungen ermoglichen ein Verbinden zweier Werkstticke mit beliebigen Winkeln zu- 
einander. 

In einer speziellen Ausgestaltung der Erfindung weist die Mutter mindestens zwei, 
20 insbesondere mindestens vier Blechstreifen auf. Mt Hilfe der Blechstreifen kann je 
nach Formgebung, insbesondere ihrer Anzahl und ihrer Lange, die Elastizitat der Mut- 
ter in weiten Grenzen vorgegeben werden. 

In einer weiteren speziellen Ausgestaltung der Erfindung liegen die Blechstreifen in 
25 gleichem Abstand voneinander. Durch eine gleichmaBige Verteilung der Blechstreifen 
wird eine gleichmaBige Verteilung der auf die Mutter einwirkenden Krafte auf die je- 
weiligen Blechstreifen bewirkt, welches sich vorteilhaft auf die Festigkeit der Mutter 
auswirkt. Nach einer noch weiteren speziellen Ausgestaltung der Erfindung werden die 
Blechstreifen mit gleicher Lange ausgebildet. Durch die gleiche Lange wird eine 
30 gleichmaBige Verlotung bzw. ein gleichmaBiges AnschweiBen der Mutter erzielt. 

Vorteilhafterweise weist die Mutter eine zylindrische AuBenform mit einem gerunde- 
tem Kopfebschnitt auf. Durch den gerundeteh Kopfabschhitt wird die Verletzung eines 
anzubringenden Werksttckes durch scharfe Kanten der Mutter vermieden und eine 
35 bessere Lageerkennung der Mutter bei vollautomatischer Zufiihrung der Mutter er- 
reicht. 
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Besonders vorteilhaft ist, wean der Gewindeabschnitt einen das Gewinde aufhehmen- 
den Kragen aufweist. Durch den Kragen wird die Gewindelange uber die Dicke des 
Bleches hinaus verlangert Hiermit wird die Stabilitat der Schraubverbindung erhoht. 

5 

In einer weiteren vortdlhaften Ausgestaltung der Erfindung verjungt sich der Kragen 
trichterfbrmig zum Innengewinde hin. Der trichterfbrmige Kragen erleichtert ein ein- 
faches Einschrauben einer Schraube in die Mutter. 

10 In einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Mutter ist mindestens ein Zu- 
satzschlitz vorgesehen, der sich vom Gewindeabschnitt hin in Richtung zum Befesti- 
gungsende erstreckt Mt Hilfe eines derartigen Zusatzschlitzes wird die Elastizitat der 
Mutter hinsichtlich eines dehnbaren Durchmessers des Innengewindes erhoht Mit Hil- 
fe des Zusatzschlitzes kann dariiber hinaus eine Verspannung mit einer in die Mutter 

15 einzuschraubenden Schraube erzielt werden, womit ein selbststandiges Losen der 
Schraube verhindert werden kann. 

In einer speziellen Ausgestaltung der Erfindung sind mindestens zwei, insbesondere 
mindestens vier Zusatzschlitze vorgesehen. Durch die Anzahl und Art der Zusatz- 
20 schlitze sind die elastischen Eigenschaften des Gewindeabschnitts vorgebbar. Des wei- 
teren kann hiermit eine Verspannung erzielt werden, mit der ein selbststandiges Losen 
einer in das Innengewinde eingeschraubten Schraube verhindert wird. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung liegen die Zusatzschlitze 
25 im gleichen Abstand voneinander. Durch den gleichen Abstand wird eine gleichmaBi- 
ge Kraftverteilung auf die eingeschraubte Schraube in dem Innengewinde erzielt. In 
einer noch weiteren Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Mutter haben die Zusatz- 
schlitze die gleiche Lange. Durch die gleiche Lange wird ebenso eine gleichmaBige 
Kraftverteilung erzielt. 

30 

Fur die Herstellung, die mechanischen Eigenschaften und ein Anloten bzw. Anschwei- 
Ben der Mutter an einem Werkstuck ist es zweckmaBig, dass die Mutter aus Metall ist, 
insbesondere aus einem relativ zur GroBe der Mutter diihnen Blech. 

35 In einer besonderen Ausgestaltung der Mutter, namlich fur besondere Anwendungsfal- 
le, steht die Achse des Innengewindes mitunter auch schrag zur Achse des Befesti- 
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gungsendes. In einer weiteren besonderen Ausgestaltung der Erfindung steht die Achse 
des Innengewindes senkrecht auf der Achse des Befestigungsendes. Da die erfin- 
dungsgemaBe Mutter aus einem Blech geforrat ist, ist es mit einfachen Mitteln mog- 
lich, rotationsrunsymmetrische, insbesondere schrag angewinkelte, Muttern auf eine 
5 einfache Art und Weise herzustellen. Durch geeignetes Stanzen des Bleches bzw. ent- 
sprechendes Biegen der Bleehstreifen sind verschiedenste Formgebungen der Mutter 
auf einfache Weise moglich. 

In einer besonderes vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung, weisen die Blechstrei- 
10 fen Federstrukturen auf Die Federstrukturen werden durch Ausbruche und/oder Ein- 
pragungen aufgepragt. Hiermit kann die Elastizitat der Mutter gezielt beeinflusst wer- 
den, u.a. auch eine weitere Elastizitat der Mutter axial in Richtung der zu erzielenden 
Schraubverbindung bewirkt werden. 

15 In einer speziellen Ausgestaltung der Erfindung ist der Kopfabschnitt geschlossen. 
Durch den geschtossenen Kopfebschnitt wird eine Schraubverbindung abgedichtet. 
Auf diese Weise ist es moglich mit der Mutter dichte und zugleich elastische Schraub- 
verbindungen zu erzielen. 

20 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Besonderheiten, die einzeln oder in Kombi- 
nation auftreten konnen, werden anhand der folgenden Zeichnung erlautert. Die Zeich- 
nung soil jedoch die Erfindung nicht einschranken, sondern soli nur exemplarisch die 
Erfindung veranschaulichen. 

25 Es zeigen schematisch: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe anschweiBbare Mutter aufgeschweiBt auf einem 
Werkstiick in perspektivischer Schragansicht; 

30 Fig. 2 eine Mutter nach Fig. 1 in der Draufsicht; 

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe aufschweiBbare Mutter an ihrer Seite aufgeschweiBt 
auf einem Werkstiick in perspektivischer" Schragansichf; 



35 Fig. 4 eine Mutter im Langsschnitt entlang der Schnittlinie IV-IV nach Fig. 3; 
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Fig. 5 eine aufgeschweiBte erfindungsgemaBe Mutter nach Fig. 1 von der Seite; 

Fig. 6 eine Mutter nach Fig. 5 im Langsschnitt; 

5 Fig. 7 eine erfindungsgemaBe Mutter nach Fig. 1 mit Zusatzschlitzen; 

Fig. 8 eine Mutter nach Fig. 7 in perspektivischer Schragansicht; 

Fig. 9 eine erfindungsgemaBe Mutter mit Federstrukturen in der perspektivischen 
10 Schragansicht von unten; 

Fig. 10 eine erfindungsgemaBe Mutter mit Ausbruchen zur Erzeugung von Feder- 
strukturen in der Seitenansicht; 

15 Fig. 1 1 eine Mutter nach Fig. 10 im Langsschnitt; 

Fig. 12 eine weitere erfindungsgemaBe Mutter im Langsschnitt; 

Fig. 1 3 eine abgedichtete erfindungsgemaBe Mutter im Langsschnitt; und 

20 

Fig. 14 ein abgedichtete Mutter nach Fig. 13, die auf einem Werkstuck ange- 
schweiBt ist. 

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Mutter 1 in perspektivischer Schragansicht. Die 
25 Mutter 1 weist ein Befestigungsende 3 au£ mit dem sie an einem Werkstuck 7 ange- 
schweiBt ist. Hierzu werden Blechstreifen 5, die von einem Gewindeabschnitt 2 mit 
einem Innengewinde 4 und einer Achse A ausgehen, von einem auBeren Rand des 
Gewindeabschnitts 2 auBen um dieses herumgebogen, so dass sie jeweils unterhalb des 
Gewindeabschnitts 2 in dem Befestigungsende 3 enden. Zwischen den Blechstreifen 5 
30 sind Schlitze 11 ausgebildet. Die Mutter 1 weist eine zylindrische AuBenform mit ge- 
rundetem Kopfabschnitt 10 auf Mit Hilfe des gerundeten Kopfabschnitts 10 wird eine 
Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten der Mutter vermieden. Der Gewindeabschnitt 
2 weist einen Kragen 9 auf, der das Innengewinde 4 hatf Durch die erfindungsgemaBe 
Fonngebung der Blechstreifen 5 wird im Gegensatz zu aus Vollmaterial hergestellten 
35 SchweiBmuttem Material gespart. Vorteiihafterweise liegt der Gewindeeinzug frei im 
Zentrum der Mutter, so dass sich eine Schraube z.B. bei Winkelversatz im Innenge- 
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winde 4 anpassen kann. Durch die Elastizitat der Mutter 1 werden auftretende Schwin- 
gungen verringert oder vermieden. Auch wird durch die Elastizitat der Mutter 1 eine 
elastische Langenausdehnung einer Schraube besser ausgeglichen. Vorteilhafterweise 
kann das Innengewinde 4 gedriickt oder geschnitten werden. Angriffsflachen wie z.B. 
5 Stutzelemente konnen in Form von Sicken oder Streben angeordnet werden. 

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemaBe Mutter nach Fig. 1 in der Draufsicht. Um das 
Innengewinde 4 in dem Gewindeabschnitt 2 sind fiinf Blechstreifen 5 vom Gewinde- 
abschnitt 2 ausgehend zum Werkstiick 7 gebogen. 

10 

Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemaBe Mutter 1, bei der die Achse A des Innengewindes 4 
senkrecht auf der Achse B des Befestigungsendes 3 steht. Die Achse B des Befesti- 
gungsendes 3 ist defmiert durch das Befestigungsende 3 bzw. ist definiert durch die 
Vertikale auf der Befestigungsflache des Werkstticks 7, an der die Mutter 1 mit ihrem 

15 Befestigungsende 3 befestigt wird. Die beiden Achsen stehen in einem Winkei von 90° 
zueinander. Eine derartig angewinkelte Mutter 1 ist erfindungsgemaB ebenfalls mit 
einfachen Mitteln durch Stanzung und anschlieBender Verformung der Blechstreifen 5 
herstellbar. Mit einer angewinkelten Mutter ist ein Befestigen zweier Werkstucke unter 
einem schragen Winkei m6glich. Selbstverstandlich kann jeder beliebige andere Win- 

20 kel zwischen O und 1 80° realisiert werden. 

Fig. 4 zeigt die erfindungsgemaBe Mutter im Langsschnitt entlang der Schnittlinie IV- 
IV nach Fig. 3, wobei eine SchweiBstelle 8 zwischen dem Befestigungsende und dem 
Werkstiick 7 erkennbar ist. Die Blechstreifen 5 bilden einen Kafig um das Innenge- 
25 winde 4. Man erkennt sehr deutlich, dass die Achse A des Innengewindes 4 senkrecht 
auf der Achse B des Befestigungsendes 3 steht. Die Achse B steht senkrecht auf der 
Flache, auf der die Mutter 1 befestigt wird. 

Fig. 5 und 6 zeigen eine erfindungsgemaBe Mutter 1, wobei die Blechstreifen 5 am 
30 Befestigungsende 3 auf dem Werkstiick 7 an der SchweiBstelle 8 verschweiBt sind. Der 
Gewindeabschnitt 2 weist einen abgerundeten Kopfabschnitt 10 auf. Durch die Verlo- 
tung der Blechstreifen 5 an ihren jeweiligen Befestigungsenden 3 wird eine hohe Sta- 
bility und Steifigkeit der Mutter 1 trotz der Schlitze 11 -zwischen dem jeweiligen 
Blechstreifen 5 erzielt. An einer rechten Seite der Mutter 1 erkennt man ein vom Ge- 
35 windeabschnitt 2 bis zum Befestigungsende 3 durchgehenden Schlitz 1 1. Die Mutter 1 
ist iiber einer Durchgangsbohrung 13 angeordnet. 
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Fig. 7 und 8 zeigen eine erfindungsgemaBe Mutter 1 mit Zusatzschlitzen 6, die am 
Gewindeabschnitt 2 angebracht sind und sich in Richtung zum Befestigungsende 3 
erstrecken. Mit Hilfe dieser Zusatzschlitze 6 wird die Flexibility der Mutter 1 hinsicht- 
5 lich ihres Durchmessers gesteigert. 

Fig. 9 zeigt eine erfindungsgemaBe Mutter 1 mit zusatzlichen Federstrukturen 12 in der 
perspektivischen Schragansicht von unten. Die Federstrukturen 12 werden durch bau- 
chige Ausspanmgen in den Blechstrdfen 5 aufgestanzt. Derartige Ausbriiche 14 und 

10 Einpragungen erzeugen gezielt Schwachstellen und damit eine Federwirkung der Mut- 
ter 1. Durch die Federwirkung der Mutter 1 kann sich eine Schraube im Gewindeab- 
schnitt 2 anpassen, z.B. bei Winkelversatz. Wird die Mutter 1 werkstuckseitig vorge- 
spannt, wirkt die Elastizitat der Mutter 1 selbstsichernd. Die Federwirkung fuhrt zu 
einer reduzierten Ubertragung von Schwingungen. Die durch die Elastizitat der Mutter 

15 1 bewirkte gleichmaBige Verteilung der Krafte auf die Gewindegange des Innenge- 
windes 4, fuhrt zu einer geringeren Kerbwirkung und die Mutter 1 wird vor Ermiidung 
geschutzt. 

Eine erfindungsgemaBe Mutter 1 mit Ausbriichen 14 zur Erzeugung von Federstruktu- 
20 ren 12 wird in der Figur 10 in der Seitenansicht und in Figur 11 im Langsschnitt ge- 
zeigt. Der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3 ist groBer als der AuBen- 
durchmesser AD des Gewindeabschnittes 2. Die Wandstarke WG des Gewindeab- 
schnittes 2 ist im wesentlichen so groB wie die Wandstarke WB des Befestigungsendes 
3. Die Blechstreifen 5 sind am Befestigungsende 3 durch Schlitze 11 von einander 
25 getrennt und weisen Ausbriiche 14 oder Einpragungen au£ die zu einer zusatzlichen 
Federwirkung fuhren. Durch die Federwirkung wird eine Selbstsicherung der Mutter 1, 
ein Ausgleich bei Langenausdehnungen einer Schraube sowie Anpassung der Mutter 1 
bei Winkelversatz einer Schraube ermoglicht. 

30 Die Fig. 12 zeigt eine weitere erfindungsgemaBe Mutter 1 im Langsschnitt, wobei der 
Kopfabschnitt 10 einen vom Befestigungsende 3 wegzeigenden Kragen 9 aufweist. 
Der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3 ist in etwa eine Wandstarke WB 
des Befestigungsendes 3 groBer als der AuBendurchmesser AD des Gewindeabschnit- 
tes 2. Die Wandstarke WG des Gewindeabschnittes 2 ist im wesentlichen so groB wie 

35 die Wandstarke WB des Befestigungsendes 3. Die Mutter 1 ist mit ihrem Befestigung- 
sende 3 an einer SchweiBstelle 8 auf einem Werkstuck 7 angeschweiBt. Das Werkstiick 
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7 ist als Blechstreifen 5 ausgebildet, welches eine Durchgangsbohrung 13 aufweist. 
Durch den Abstand zwischen dem Befestigungsende 3 und dem Innengewinde 4 wird 
selbst bei einer vergleichsweise geringen Bauhohe der Mutter 1 verhindert, dass 
SchweiBspritzer beim AnschweiBen der Mutter 1 das Innengewinde 4 erreichen und 
5 dieses verschmutzen. Vorteilhafterweise weist der Kopfabschnitt 10 eine Fase 15 auf, 
die das Einbringen der Schraube von der WerkstUck abgewandten Seite erleichtert. Die 
erfindungsgemaBe Mutter 1 ist aufgrund ihrer Elastizitat selbstsichernd. Sie weist ein 
geringeres Einsatzgewicht auf und ist auf einfache und preiswerte Art herstellbar. Die 
Gewichtsreduzierung bei der Mutter 1 liegt zwischen 30 bis 70%. Bei M6 Gewinden 
10 betragt sie beispielsweise etwa 67 %. Beim automatisierten Zufiihren reduziert die 
geringe Masse der Mutter den VerschleiB im ZufQhrschlauch und ira Receiver. Durch 
die Asymmetrie der Mutter 1 in axialer Richtung wird eine bessere Lageerkennung der 
Mutter 1 bei der Sortierung im Zufuhrer erzielt. Der aufgeweitete Ring, der durch den 
groBen Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3 entsteht und durch den die Zug- 
15 kraft auf das WerkstUck 7 iibertragen wird, erlaubt eine Ubertragung groBerer Dreh- 
momente. Die Napfausformung verhindert zudem, dass SchweiBspritzer oder 
SchweiBblasen in das Innengewinde 4 gelangen und dieses verschmutzen. Durch den 
Abstand zwischen der SchweiBstelle 8 und der Durchgangsbohrung 13 des Bleches 5 
wird eine Entstehung eines Lichtbogens am Rand der Durchgangsbohrung 13 vermie- 
20 den. 

Fig. 13 zeigt eine abgedichtete erfindungsgemaBe Mutter 1 im Langsschnitt mit einem 
Befestigungsende 3, einem Gewindeabschnitt 2 mit Innengewinde 4 und einem Kopf- 
abschnitt 10, wobei der Kopfabschnitt 10 geschlossen ist. Durch den geschlossenen 
25 Kopfabschnitt 10 und das Merkmal, dass der AuBendurchmesser AD des Gewindeab- 
schnitts 2 kleiner als der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3 ist, konnen mit 
der Mutter 1 elastische Schraubverbindung hergestellt werden, die zugleich abgedich- 
tet sind. 

30 Fig. 14 zeigt die abgedichtete Mutter 1 nach Fig. 13, wobei die Mutter 1 auf ein Werk- 
stuck 7, welches eine Durchgangsbohrung 13 aufweist, geschweiBt ist. Da der Abstand 
zwischen SchweiBstelle 8 und Durchgangbohrung 13 vergleichsweise groB ist, wird 
verhindert, dass SchweiBspritzer oder SchweiBblasen die Durchgangsbohrung zusetzen 
bzw. das Innengewinde 4 der Mutter 1 verschmutzen. Mit einer derartigen Mutter 1 

35 kann ein weiteres Teil, beispielsweise ein Kabelschuh 17 mit einer Schraube 16 befe- 
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stigt werden. Hierbei wird mit Hilfe der Abdichtung und der elastischen Eigenschaften 
der Mutter 1 eine elastische und zugleich abgedichtete Schraubverbindung erzielt. 

Die erfindungsgemaBe Mutter 1, insbesondere eine anschweiBbare bzw. anlotbare 
5 Mutter 1, weist einen Kopfabschnitt 10 mit einem AuBendurchmesser AD und ein dem 
Kopfabschnitt 10 gegeniiberliegendes Befestigungsende 3 mit einem Innendurchmes- 
ser ID au£ wobei der Kopfabschnitt 10 einen Gewindeabschnitt 2 mit Innengewinde 4 
umfasst, und zeichnet sich dadurch aus, dass der AuBendurchmesser AD des Gewinde- 
abschnitts 2 kleiner ist als der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3. Bei der 
10 erfindungsgemaBen Mutter 1 werden die vorteilhaften Eigenschaften einer Schraub- 
verbindung mit den Vorzugen elastischer Verbindungen und einer preiswerten Herstel- 
lung vereint. 
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Bezugszeichenliste 

I Mutter 

5 2 Gewindeabschnitt 

3 Befestigungsende 

4 Innengewinde 

5 Blechstreifen 

6 Zusatzschlitz 
10 7 Werkstuck 

8 SchweiB- oder LStstelle 

9 Kragen 

10 Kopfabschnitt 

II Schlitz 

15 12 Federstrukturen 

1 3 Durchgangsbohrung 

14 Ausbriiche 

15 Fase 

16 Schraube 
20 17 Kabelschuh 

A Achse des Gewindeabschnitts 4 

B Achse des Befestigungsendes 3 

25 ID Innendurchmesser des Befestigungsendes 3 
AD AuBendurchmesser des Gewindeabschnitts 2 
WG Wandstarke des Gewindeabschnitts 2 
WB Wandstarke des Befestigungsendes 3 
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Patentanspriiche 

1. Mutter (1), insbesondere eine anschweiBbare bzw. anlotbare Mutter (1), mit 
5 einem Kopfabschnitt (10) mit einera AuBendurchmesser (AD) und einera dem 

Kopfabschnitt (10) gegeniiberliegenden Befestigungsende (3) mit einem In- 
nendurchmesser (ID), 

wobei der Kop&bschnitt (10) einen Gewindeabschnitt (2) mit Innengewinde 
(4) umfasst, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass 

der AuBendurchmesser (AD) des Gewindeabschnitts (2) kleiner ist als der In- 
nendurchmesser (ID) des Befestigungsendes (3). 

2. Mutter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandstarke 
15 (WG) des Gewindeabschnitts (2) im wesentlichen der Wandstarke (WB) des 

Befestigungsendes (3) entspricht. 

3 . Mutter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Differenz 
zwischen Innendurchmesser (ID) des Befestigungsendes (3) und AuBendurch- 

20 messer (AD) des Gewindeabschnitts (2) ungefahr der Wandstarke (WB) des 

Befestigungsendes (3) entspricht. 

4. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspniche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (1) mindestens einen mit dem Gewindeabschnitt (2) einstiicki- 

25 gen Blechstreifen aufweist, der von einem auBeren Rand des Gewindeabschnit- 

tes (2) auBen um dieses herum gebogen ist und unterhalb des Gewindeabschnit- 
tes (2) in einem Befestigungsende (3) endet. 

5. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspniche, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass eine Mehrzahl von gleichartigen um den Gewindeabschnitt (2) gebogenen 

Blechstreifen (5) vorhanden ist, die durch Schlitze (11) voneinander getrennt 
den Gewindeabschnitt (2) wie ein Kafig umgeben. 

6. Mutter (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 2 
35 Blechstreifen (5), insbesondere mindestens 4 Blechstreifen (5), vorhanden sind. 
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7. Mutter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Blechstrei- 
fen (5) in gleichem Abstand voneinander liegen. 

8. Mutter nach einem der Ansprtiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Blechstreifen (5) die gleiche Lange haben. 

9. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (1) eine zylindrische AuBenform mit einem gerundeten Kopf- 
abschnitt (10) aufweist. 

10. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Gewindeabschnitt (2) einen das Innengewinde (4) aufnehmenden Kra- 
gen (9) aufweist. 

11. Mutter (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Kragen 
(9) trichterfdrmig zum Innengewinde (4) hin verjiingt. 

12. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens ein Zusatzschlitz (6) vorgesehen ist, der sich vom Gewindeab- 
schnitt (2) hin in Richtung zum Befestigungsende (3) erstreckt. 

13. Mutter (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens 2 
Zusatzschlitze (6), insbesondere mindestens 4, Zusatzschlitze (6) vorgesehen 
sind. 

14. Mutter (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Zu- 
satzschlitze (6) im gleichen Abstand voneinander liegen. 

15. Mutter (1) nach Anspruch 12, 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zusatzschlitze (6) die gleiche Lange haben. 

16. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (l) aus Metall ist. 
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17. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Achse (A) des Innengewindes (4) schrag zur Achse (B) des Befesti- 
gungsendes (3) steht. 

5 18. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Achse (A) des Innengewindes (4) senkrecht auf der Achse (B) des Be- 
festigungsendes (3) steht. 

19. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
10 dass die Blechstreifen (5) Federstrukturen (12) zur Steigerung der Elastizitat 

der Mutter (1) aufweisen. 

20. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (1) aus einem Blech geformt ist. 

15 

21. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kopfabschnitt (10) geschlossen ist. 
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FIG. 2 
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FIG.B AA 
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